Ed Sparklike

NAVOD K POUZITI

Obsah

Sparklike
Laser Portable™ 2.1

1. Specifikace Sparklike Laseru
2. Zapojeni

3. Zapnuti Sparklike Laseru
4.Zaciname

5. Méreni

6. Reeni problému

7. Servis a Udrzba

8. Technicka data

POZNAMKY

| 2

Neumistujte zafizeni tak, aby bylo obtizné
dosahnout na napajeci kabel.

Pokud je zafizeni pouZivdno zpUsobem,
ktery vyrobce neuved|, mlzZe byt ohrozena
bezpelnostni ochrana zafizeni.

Nenahrazujte odpojitelné napdjeci kabely za
jiné nevhodné.

Vzdy se ujistéte, ze pouzivate bezpecnée
uzemnénou zasuvku s bezpecné uzemnénym
sitovym napajecim kabelem pro pfipojeni
sitového napajeni.

Nikdy neproplachujte zafrizeni proudem

vzduchu vy33im nez 3L/min (kapitola 5.1.2).

Kazdoro¢ni kalibrace je treba k udrzeni
presnosti méreni.

Neopravnéné Upravy nebo vymeény soucasti
jsou zakdzany. Rusi se tim zaruka a muze
dojit k ohrozeni uzivatele. Ohledné udrzby se
obratte na servisni partnery Sparklike Oy nebo
prfimo Sparklike Oy.

Technologie Sparklike od roku 2000



1. SPECIFIKACE SPARKLIKE LASERU

Klasifikace Laseru

Zarizeni typu Sparklike Laser vyuziva jako zdroj svétla
VCSEL (Vertical-Cavity-Surface-Emitting-Laser). Podle
predpisl je VCSEL testovan tfeti stranou jako laserovy
produkt tridy 1 (SGS-CSTC Standards Technical
Services Co. Ltd., zkuSebni zprava GZES150500576331)

Laser tridy 1

Nevyzafuje laserové zareni na znamych drovnich
nebezpedi. Uzivatelé laserovych vyrobkl tridy 1jsou
zpravidla vynati z kontroly radia¢niho nebezpeci
bé&hem provozu a UdrZzby. Laser tfidy 1 je za béZnych
provoznich podminek bezpecny pro oci.

Specifikace laseru

VInova délka: 760 nm
Max. opticky vystupni vykon: 3ImWwW
Max. jednotlivy opticky vystupni vykon: 0.6 MW
Klasifikace: Class 3B
Viditelnost: NIR (Blizko infracervenému)

Normy a regulace
IEC 60825-1: 2014 (Treti vydani)

Mé&Fici hlava je pfipojena 4 signalnimi kabely k
odpovidajicim konektordm na hlavni jednotce
a proplachovaci hadici ke vstupni pfipojce
proplachovaciho  plynu. Signalni  kabely a
odpovidajici zasuvky se lisi barevnym a textovym
oznacenim. Displej je pripojen ke konektoru
HDMI, USB a napdjecimu kabelu k hlavni jednotce.
Informace o pfipojeni nebo odpojeni kabeld najdete
na adrese sparklike.com/guidance/lp.

3. ZAPNUTI ZARIZENI

Panel konektoru

Po pfipojeni viech kabell zapnéte zafizeni sitovym
vypinacem na hlavni jednotce. Spusti se systém
Windows a rozsviti modré svétlo okolo vypinace. Po
spusténi systému Windows spustte Laser Software
od spolecnosti Sparklike. Na mérici hlavé se rozsviti
diody na rukojetich.

Po spusténi softwaru se rozsviti diody na spojich ru-
kojeti mérici hlavy.

POZNAMKA: Kdyz je zafizeni zapnuté, spustte
software a pockejte na zahrati cca 15 - 30 minut.
Umistéte meérici hlavu na drzak na horni c¢ast
zarizeni. Nezapomente uzamknout hlavu na misté
zamykacim kolikem

Hlavni vypina¢ ma indikaéni diodu:

[ ] Zelené svétlo sviti Sparklike bézi

Cervené svétlo sviti Napéti baterie je nizké ale

Sparklike software bézi

Modré svétlo blika Zafizeni je v Usporném

rezimu

Cervené svétlo blika
vysoka

Teplota driveru Laseru je pfilis

Cervené a modré svétlo

stfidavée blika nizka (chyba senzoru)

Teplota driveru Laseru je pfili§

c9® ©® @

Nesviti nic Baterie je vypnuta



http://sparklike.com/guidance/lp. 

Hlavni vypinac na
hlavni jednotce

4. ZACINAME

4.1 Zapnuti zaFizeni

Odstrante ochrannou folii ze sklenéného okna
meérici hlavy.

4.2 Funkcionality softwaru

Nasledujici kapitoly se zabyvaji kazdou strankou
softwaru - hlavni strankou, strdnkou nastaveni a
zkuSebni strankou - jejich funkcemi.

Tlacitko “MEASURE" na hlavni strané zahaji méreni.
Méfeni Ize také spustit pfimo z méfici hlavy. Dalsi
informace o méreni naleznete v kapitole 5.

4.2.1 Software - Hlavni strana

Hlavni strana softwaru zahrnuje nasledujici funkce:

Misto pro pridani uzivatelskych poznamek, vybér

mezi meérenim dvoj nebo trojskel a zobrazovani

ziskanych vysledkd.

1. MdlZete psat text, ktery ma byt pfidan k vysled-
kdm méfeni pomoci klavesnice na obrazovce,
ktera se nachazi v panelu uloh systému Win-
dows. Tato informace se ulozi do souboru spo-
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Uzamknuti kolikem a in-
dikac¢ni diody na rukojetich

lu s vasimi vysledky. PouZijte textové pole s
oznacenim “User comment” na hlavni strance.
Lze zde pouzit ¢tec¢ku ¢arovych kodu.

Méreni dvojskla je nastaveno jako vychozi, coz
ukazuje zelend kontrolka u “Double IG”. Chcete-
li méf¥it trojskla, posunte tla¢itko na levé strané
hlavni stranky. Rozsviti se kontrolka “Triple 1G".

Stisknutim tlac¢itka ,MEASURE" zahajite méreni.
B&hem méfeni blikd indikator ,MERENI“. Po
dokonceni méreni se rozsviti indikator ,READY"
a vysledky méreni uvidite na pravé strané obra-
zovKky.

Uprostied uvidite vysledky méreni. MUzete také
sledovat vysledky sily skla a prostoru mezi skly,
stejné jako celkovou tloustku IS. Tyto hodnoty
ziskate az kdyz se vypocitd koncentrace plynu.
Chcete-livratit vSechny hodnoty zpét na vychozi,
stisknéte tlacitko L,RESET" nebo hodnoty
zmeénte ruc¢né. Po stisknuti tlacitka ,RESET" trva
nékolik sekund, nez se vSechny hodnoty vrati
zpét na vychozi.

(Pokracovani na dalsi strané)

Hlavni strana
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Aby bylo mozné |épe interpretovat vysledky, jsou ve-
dle nich tfi kontrolni svétla, ktera jsou také na obraz-
ku hlavni strany. Vysledky se zobrazi po dokonceni
mérfeni. Pokud jsou vysledky méfeni plynd nad
horni mezni hodnotou, rozsviti se zelend kontrolka
vedle méreného vysledku. Pokud je vysledek mezi
hornim a spodnim limitem, rozsviti se zluta kon-
trolka a pokud je vysledek pod spodnim limitem,
rozsviti se Cervena kontrolka. Tyto limity Ize defino-
vat na strané nastaveni. Pokyny, jak postupovat, na-
leznete v nasledujici kapitole Strana nastaveni.

4.2.2 Strana nastaveni

Strana nastaveni softwaru zahrnuje nasledujici
funkce: definovani sily skla a ramecku, nastaveni
¢asu méreni, nastaveni zafizeni pro nékolik méreni
v fadé a provedeni kontroly vnitfni koncentrace kys-
liku v méfici hlavé.

Rozbalovaci pole (1) pro “GLASS” a “SPACER" slouzi k
tomu, aby pomohly softwaru identifikovat spravné
rozméry a umoznily méreni skel a rdmeckd mimo
vychozi hodnoty softwaru. Doporucuje se tuto funk-
ci pouzit, kdyZz mate podezreni na Spatné vysledky
méreni (laminované sklo, pokoveni). Jako standard-
ni se oznacuji tloustky skla mezi 2 a 13 mm a tloustky
rameckd od 6 do 25 mm. P¥i pouziti rozbalovacich
poli je operator schopen méfit sklaod2do 23 mm a
ramecky od 4 do 40 mm. Pfi pouziti pfednastavené
hodnoty v rozbalovacich polich software identifikuje
tloustku skla a mezery v rozmezi + 1 mm pro kazdou
danou hodnotu. Sklo a dutina blize k méfici hlave
jsou oznacena Cislem 1, vzdalené&jsi pak ¢. 2.

Rozbalovaci pole “MEASUREMENT TIME" oznacuje
C¢as shromazdovani dat z jedné mezery v rozmezi
2-5 sekund. Pro vétsi presnost je doporucena delsi
doba méreni. Vychozi hodnota je 5s.

Pokud aktivujete tla¢itko “ENABLE COUNTER", je
mozné provést nékolik mérfeni v fadé. (kap. 5.3.1)
Lze to provést stisknutim tla¢itka. Zapne se zelené
svétlo.

3 Loser portable 300

Pro lepsi interpretaci vysledkd jsou vedle vysledku
zobrazeny tfi indikatory, které jsou zobrazeny na
hlavni strané. V souladu s mistnimi pozadavky muze
uzZivatel nastavit tyto hodnoty prostrednictvim
nastaveni hodnot “Horni limit” a “Spodni limit" kli-
knutim nahoru nebo dold nebo pomoci klavesnice
na obrazovce pro zadani pozadované hodnoty. Jak je
uvedeno v pfedchozi kapitole, i) pokud jsou vysledky
méreni plynu nad horni hodnotou, rozsviti se zelena
kontrolka, ii) pokud je vysledek mezi hornim a spod-
nim limitem, sviti zlut3, iii) vysledek je pod spodnim
limitem, sviti Cervena.

Pro pfistup k dennim vysledk@im méreni kliknéte na
tlac¢itko Vysledky “Otevrit”.

POZNAMKA: Vysledky méfeni se zobrazuji na obra-
zovce, ale soucasné se ukladaji do zafizeni a jsou
pfistupné v Prizkumniku Windows: Computer \ Lo-
cal Disc (C:) \ Temp \ Results

Hlaseni “Plnéni plynem® “Autokontrola“ “Koncen-
trace O2"a “Test probéhl Uspésné” (6) se tykaji
cisténi kysliku v méfici hlavé (popsano nize v Casti
51.2). ,Koncentrace O2" udava namérenou koncen-
traci kysliku uvnitf méfici hlavy v procentech. ,Test
probéhl* ukazuje posledni datum, kdy byla provede-
na autokontrola. “

14/04/2023

Strana nastaveni



4.2.3 Software - testovaci strana

Testovaci strana softwaru poskytuje funkci
kontroly teploty a napéti laseru. Soucasti musi byt
provozovany pfispravné teploté, aby poskytly vysoce
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presné vysledky méreni. Nespravné nastaveni

teploty mUzZe software poskodit. To je popsano nize
v Casti 5.1.1.

Testovaci strana
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5.1 Denni ¢innosti pro kontrolu naplnéni
plynem

PRI KAZDEM ZAPNUTI: Nechejte pfistroj zahrat
15-20 minut. Uzivatel by meél zkontrolovat teplotu
a koncentraci kysliku kazdé 2 hodiny. Tim zajisti
spravnou funkci Sparklike Laseru. Zkontrolujte
i Cistotu skla méfici hlavy, pfipadné jy vycistéte
prostfedkem na myti oken.

5.1.1 Kontrola teploty

Soucasti Laseru musi byt provozovany pfi spravné
teploté, aby bylo dosaZzeno presnych vysledkl
méreni. Nespravné nastaveni teploty muze mit
za nasledek nespravné vysledky mérfeni nebo
neocCekavané fungovani. PFi kazdém spusténi
pfistroje provedte nasledujici kroky k otestovani
nastaveni teploty.

Z levého horniho rohu vyberte stranu Test. Stisknéte
tlacitko “Laser I&R” (indikator za¢ne blikat) a zobrazi
se nasledujici:

» ‘“Laser| (mA)" by mélo byt1,7-59 mA a “Laser R
(kOhm)” by mélo byt 5 - 17 kOhm.) Hodnota je
specificka pro kazdé zarizeni.

» Udaje na grafu by mé&ly mit nejméné 15 bodd.
Optimalnivzdalenost je rovhomeérné rozmisténa

s roztedi 50 bodu. Viz obrazek Test menu.

Pokud jsou Uudajé spravné, stisknéte Stop. Indikator
prestane blikat. Pokud ne, pfejdéte ke kapitole 5.6.

POZNAMKA: vzdy stisknéte tla¢itko STOP pred
zaCatkem meéreni nebo pred kontrolou stavu kysliku
v méfici hlave.



5.1.2 Kontrola koncentrace kysliku

Sparklike Laser je analyzator naplnéni plynem, ale
meéri mnozstvi kysliku. Pro spravné odecty musi byt
kyslik uvnitf meérici hlavy odstranén. To se provadi
proplachnutim méFici hlavy argonem / xenonem /
dusikem. Tyto plyny jsou pozdé&ji oznacovany jako
proplachovaci plyny.

POZNAMKA: Ke kontrole je zapotfebi samostatna
ldhev s proplachovacim plynem, plynova hadice,
reguldtor a pratokomér. Tyto nejsou souclasti
dodavky zafizeni.

Na strané nastaveni stisknéte tlacitko “Self check”.
Tim se zméri koncentrace kysliku uvnitf méfici hlavy
a vysledek se zobrazi ve poli pod tlacitkem. Operator
muze zacit pouzivat zafizeni, pokud je vysledek nizsi
nez 0,1%. Pokud je vysledek vyssi nez 0,1%, je uvnitf
méfici hlavy pfilis kysliku. Software ukaze zpravu, ze
je tfeba provést proplach. Indikator na méfici hlaveé
sviti Cervené. Termin posledni Uspésné kontroly
naleznete v poli Test passed na strané Nastaveni.
Pokud je vysledek vyssi nez 0,1%, je uvnitf méfici
hlavy prilis kysliku. Software ukaze zpravu, zZe je
tfeba provést proplach. Indikator na méfici hlave
sviti Cervené. Termin posledni Uspésné kontroly
naleznete v poli Test passed na strané Nastaveni.

Proplach kysliku z méfici hlavy

» Umistéte méf¥ici hlavu do drzaku na prepravnim
kufru.

» Vstup pro pfivod plynu je umistén vedle
spoustéciho tlacitka. Pripojte konektor hadice
do hlavni jednotky (6x4mm).

» Pouzijte suchy a Cisty (> 99,9%) proplachovaci
plyn s pratokem 1 - 3 I/min. (max 3l/min a1 bar)

» Stisknéte tlacitko “Gas fill” (kontrolka se

rozsviti). Tim se oteviou vnitfni ventily a
prdtok proplachovacino plynu bude veden do
mérici hlavy. Béhem proplachovani stisknéte
tlac¢itko “Self check” a zkontrolujte koncentraci.
Pri kazdé kontrole byste méli vidét snizeni
koncentrace. Pokracujte v proplachu, dokud
koncentrace nebude nizsi a vysledek <0,1%. Po
UspésSném odstranéni kysliku z méfici hlavy
stisknéte tlac¢itko “Gas fill", abyste wuzavreli
ventily (kontrolka se zhasne) a odpojte hadici s
plynem. Zafizeni pak mUze byt pouzito.

Poznamka: Vnitini koncentraci kysliku lze kdykoli
testovat pomoci  nastaveni stisknutim tlacitka
“SelfCheck”. Doporucuje se provadét tuto kontrolu
kazdé 2 hodiny nebo pokazdé, kdyz mate podezreni
na nespravna méfeni. Reéeni problémd najdete v
kapitole 6.7.

5.2 Zaklady méreni

Zvolte na hlavni strané “Double IG" nebo “Triple I1G”
pro méfeni dvojskel nebo trojskel.

Umistéte predni polstar méfici hlavy pevné na sklo.
Zatizeni |ze spustit dvéma zpUsoby:

» Stisknéte tlacitko “Start” pfimo na kterékoliv
rukojeti zafizeni. (obrazek nize)

» Stisknéte tlacitko “Measure” na hlavni strané v
softwaru. Takto spustte pouze je-li méfici hlava
bezpecné umisténa vodorovné na skle. (viz obr.
Hlavni strana)

Vakuum pfisava méfici hlavu na sklo. Na displeji
zacne blikat kontrolka “Méreni”. Pokud je vakuum
slabé, software na to upozorni. Pokud je vsSe v
poradku, indika¢ni diody na meéfici hlavé budou
modré. Drzte ruce na rukojeti pokud neni hlava v
horizontalni poloze!

Meérfeni trva priblizné 18 - 28 sekund v zavislosti na
nastaveni a méreném skle.

Tlacitko start na
rukojeti

Konektor pro proplach
méf¥ici hlavy a hadice




Indikaéni diody na méfici hlavé

([ ] RUZové svétlo sviti Zarizeni v dsporném maodu

® Modré svétlo sviti Mé&feni

. Modré svétlo blika Chybi vakuum

Zelena Méfeni bude konéit / hotovo
Modra Samokontrola v béhu

Zluta Ventily plynu otevreny
Cervend Chyba

Po dokonceni méreni se vakuum zastavi a meéfici
hlava se uvolni od skla. Indikator “Ready” i diody se
rozsviti zelené a vysledky se zobrazi na displeji.

5.3 Pokrocilé méreni
5.3.1 Povolit pocitadlo

Pokud jste aktivovali “counter”, oznacte, kolik
méfeni chcete v fadé. Zvolte pocet “Meas. count”
klepnutim na Sipky nahoru a doll nebo zadanim
hodnoty pomoci klavesnice na obrazovce. Tato
funkce je vhodna hlavné pro horizontalni méreni.

Pokud aktivujete tlacitko “Enable counter”, je
mozné proveést nékolik mérenivradé. Lze to provést
stisknutim tlacCitka. Zapne se zelené svétlo.

Poznamka: Pokud uzivatel zmeénil nékterou z
nasledujicich vychozich hodnot: i) silu skla nebo
ramecku ii) ¢as méreni nebo iii) stav counteru,
indikator na hlavni strané se pfi méfeni zméni
na Cervenou. To uzivateli pfipoming, ze nastaveni
meéreni se lisi od vychozich hodnot. Chcete-li
vratit vSechny hodnoty zpét na vychozi hodnoty,
stisknéte tla¢itko “Reset” na hlavni strané nebo
ru¢né zmente hodnoty.

5.3.2 Uprava vychoziho nastaveni

Vychozi nastaveni Ize upravovat pouzitim béznych
Windows aplikaci jako napf. Notepad.

1. Otevrete c\temp\Settings.ini

2. Zménte pozadované hodnoty. Udélejte to
uvazlivé, abyste nezasahlido fungovani zafizeni.
Bezpecné hodnoty pro Upravy jsou napf. High_
limit a low_limit pro semafor na hlavni strance
aplikace Sparklike. Nedoporucuje se meénit jiné
hodnoty bez pfedchozi konzultace se Sparklike.

3. Ulozte a zavrete soubor

Restartujte Sparklike aplikaci

5.4 Vysvétleni vysledku

U trojskel méri zafizeni nejprve celkovou hodnotu
obou komor, poté 1. komoru a pak na zakladé
té&chto namérenych vysledkd vypocitd obsah
plynu ve druhé komore. Vysledky 2. komory tedy
|ze povazovat za orientacni, doplniuji informace o
obou komorach.

» Podivejte se na koncentraci izolaéniho plynu
(jako je argon, krypton nebo xenon) ve
vysledkovych polich na hlavni strance.

» Pro dvojskla se zobrazuje pouze komora €. 1.
» Protrojskla se zobrazuji vsechny tfi vysledky.
» Komoralje zmérena, komora 2 je vypocitana.

» Prdmér komor1a 2 je jejich celkové naplnéni,
které bere v Uvahu silu ramecku (vazeny
pramér).

Zkontrolujte, zda jsou rozmeéry skla a komory
takové, jaké by mély byt. Pokud nejsou, prectéte
si ¢ast o feSeni problému - kapitola 6.8.

PRIPOMENUTI: Vysledky mé&feni se zobrazuji na
obrazovce, ale soucasné se ukladaji do vaseho
zarizeni: Disc (C:)\Temp\Results
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Hlavni stranka s vysled-
ky vzorového méreni pro
trojsklo

Pokuste se méfit v blizkosti ramecku, abyste se
vyhnuli vyklenuti skla. Prisati vakua mudze byt u
vyklenutého skla obtizné&jsi. MUzZete se pokusit

5.5 Faktory ovlivAujici méreni

Zde je seznam faktord, které mohou ovlivnit

méreni. Prectéte si prosim pozorné cely navod, podtlaku pomoci tim, Ze po zahajeni méfeni
abyste pochopili, jak laserové zafizeni funguije. pevné pritlacite meéfici hlavu na sklo. Pokud
to nepomuzZe, nejprve ocistéte vakuovou

Zajistéte ¢istotu méfeného skla i skla na méfici hlavu suchym hadfikem. Pokud to nepomuize,
hlave. vymeénte vakuoveé tésnéni za nové - dostupné

mezi nahradnimi dily.
Maximalni tloustka skla je 51 mm (Dvojsklo od Y

povrchu 1do 3 a Trojsklo od 1do 5). - Zajistéte, aby namérené vysledky tloustky skla
. ) a ramecku priblizné odpovidaly ocekavanym
Samokontrola je pod 0,1 % kysliku. tloUEtkam mafendho 1GU.
Nechte zafizenizahrat se spusténym softwarem
po dobu 15-30 minut a zafizeni nepouzivejte.
Aby byly vysledky mérfeni presné, musi byt laser
provozovan pfi spravné teploté.

Hodnota vice nez 97 % naplnéni plynem muze
byt obtizné zjistitelna a to kvuli extrémné nizké
koncentraci zbytkového kysliku, ktery ma byt
detekovan.

Ujistéte se, Ze podtlakové sani drzi méfici hlavu

tésné u izolacniho skla, které chcete méfit.

Provedte nékolik méfeni na stejném IS a
na stejném misté a porovnejte vysledky.
Pokud je vétSina méreni konzistentnich, ale
existuji vyjimecné vysledky, méreni zopakujte.
Vyjimecnymi vysledky mohou byt chyby
méreni.

Pokud meéfite sklo se specialnim reflexnim
povrchem (napf. Low-E), zkuste méfit z
nepokovené strany, abyste ziskali lepsi signal
do senzoru a presnéjsi vysledky.



6. RESENi PROBLEMU

6.1 Restart programu

Pokud se pfi spustéeni systému nerozsviti kontrolky
na rukojetich meérici hlavy (kapitola 2), restartujte
program zavienim okna v pravém hornim rohu.

Spustte program poklepanim na ikonu softwaru
Laser na plose.

Pokud systém Windows zamrzne a nemUzete
zafizeni vypnout, stisknutim vypinace na nékolik se-
kund vynutite vypnuti. Pokud to nepomuze, oteviete
kufr a odpojte baterii od spinace uvnitf, viz obrazek.

6.2 Chybova zprava identifikace DAQ

Zkontrolujte, zda ma Windows pfipojeni k DAQ: Na
plose Windows stisknéte ikonu ,Start” >> Systém
Windows >> Ovladaci panely >> Spravce zafizeni.
Méla by existovat zafizeni pro sbér dat >> USB DAQ.

1. Pokud je nalezen USB DAQ (Toto zafizeni
funguje spravné): Spustte ResetNIConfig v C:
\ Program Files (x86) \ National Instruments \
Shared\ Reset NI Config. Poté vypnéte Windows
a restartujte zafizeni.

2. Pokud USB DAQ nebyl nalezen: zafizeni je
neaktivni. Zkontrolujte, zda sviti kontrolka DAQ
na panelu konektord uvniti kufru.

2.1 Pokud sviti kontrolka DAQ: USB-DAQ bézi.
Poté zaviete Windows a restartujte zafizeni.
Pokud to problém nevyresi, pozadejte o
podporu produktu Sparklike.
2.2 Pokud DAQ LED nesviti, obratte se na
podporu produktu Sparklike.

6.3 Teplota laseru nebo proud mimo
rozsah

Na panelu konektort zkontrolujte, zda je kruhovy
multipinovy konektor se zelenym stitkem pevné
pripojen k panelu konektord. Vypnéte Windows a
pred restartovanim zarizeni pockejte 20 sekund.

6.4 Chyba disku

Na panelu konektorl zkontrolujte, zda jsou vsechny
kruhové multipin konektory pevné pripojeny.
Vypnéte Windows a pred restartovanim zarizeni
pockejte 20 sekund.

Hlavni vypinac
& uvnitf kufru

Control Panel

eGalaxTouch

Microsoft Silverlight

Stisknéte ikonu Start ve
Windows

Matinnal Inckn

m =9 e

Panel konektoru, kabelové
pfipojky a kontrolky uvnitf

kufru




6.5 Chyba detekce skla

Pokud se zobrazi zprava ,Chyba detekce skla“, zkon-
trolujte, zda jsou prednastavené hodnoty skla a
ramecku spravné, zda je zafizeni pevné proti sklu
a zda neni naklonéno. V téchto pfipadech bude
mozna nutné vycistit okno hlavy zafizeni. Pokud to
nepomuze, vypnéte Windows a pred restartovanim
zafizeni pockejte 20 sekund.

Pokud vyse uvedené ukony nefunguiji, chybova zpra-
va je zpUsobena nedostatkem laserového signa-
lu na detektoru. To je zpUsobeno nedostate¢nym
mnozstvim laserového svétla prochazejiciho pov-
rchy 1 nebo 2 na IGU v dusledku coatingu. Zkuste
méfit z druhé strany.

6.6 Nastavovani teploty Laseru

Pokud jsou parametryagraf (kapitola 4.2) nespravné,
vyzkousejte nasledujici akce:

» Nechte zafizeni zahfat na 15 minut

» Stisknéte tlacitko ,Stop"* a poté tlacitko
.Laser|&R" natestovacistrance - restartujete
tak testovaci proces (viz obrazek Testovaci
stranka, kapitola 4.2.3.). Pokud jsou hodnoty
nebo graf stale nespravné, restartujte
program (viz kapitola 6.1.) a stisknéte znovu
tlacitko ,Laser I&R". Viz obrazek A.

» Pokud to nepomuZe a graf stale neni
spravny (pfiblizné 50 bodld se stejnou
rozteci), znamena to, ze teplota laseru neni
spravna a je treba ji upravit: Vyzkousejte
funkci autokontroly na strance Nastaveni.
Zobraziseinformacniobrazovka o nastaveni
teploty laseru. Viz obrazek Stejné vrcholky.

T

Stejné vrcholky
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Pokud seteplotalaseruzmeénila natolik, ze vtestovaci
strance ,Laser I&R" nevidite vrcholky, mUzete teplotu
doladit nasledujicim zpUsobem (v tom vam muze
pomoci technicka podpora Sparklike).

1. Oteviete soubor c: \ temp \ Settings.ini v
programu Windows Poznamkovy blok.

2. Zmeénte hodnotu proménné ,T_fine_tune®
Zmeénou hodnoty z O na 0,01 posunete vrcholky
grafu o pfiblizné 5 datovych bodd. PouZiti
zaporné hodnoty (-0,01) posune vrcholy do
opacného sméru.

W

Ulozte a zavrete soubor.

4. Oteviete laser software a na strance ,Test”
spustte test ,Laser I&R". Vrcholky by se mély
pohybovat podle hodnoty, kterou jste nastavili.

5. Zvyste hodnotu podle potfeby a zkuste najit
hodnotu, kde je vzdalenost vrchold blizkd 50
datovym boddm.

6. Zkontrolujte, zda je konecna hodnota ,Laser
R* blizkd (v intervalu nékolika stovek Ohmu)
hodnoté ,Rvalue” uvedené v souboru ,Settings.
ini“. Pokud ne, mUzZe existovat dalsi kyslikovy
vrcholek blize plvodni hodnoté, ale ,v jiném
sméru” (zadpornd nebo kladnd hodnota
nastaveni).

-'||s¢n'-;s Test

Laser | (mA)

1.84

Laser R (kOhm)

9,03
sTOP I

Testovaci stranka s funkci
Laser I&R, STOP a zobra-
zenim vrcholkd




6.7 Problémy s vnitfni koncentraci
kysliku

Sparklike Laser je analyzator plnéni plynem,
ktery pracuje na principu méreni kysliku uvnitf
izolaéniho skla. Pro zajisténi spravnych odectu je
tfeba z mérici hlavy odstranit kyslik vymeénou za
argon nebo jiny proplachovaci plyn, jako je xenon
nebo dusik.

Interni koncentrace kysliku se testuje na strance
nastaveni stisknutim tlac¢itka ,Samokontrola“. PFi
testovani vnitini hladiny kysliku nebo pfi plnéni
argonu muze obsluha narazit na nasledujici
situace:

Vysledek vnitfni koncentrace kysliku neklesne
pod 0,1%. Normalné by méla vnitfni koncentrace
kysliku klesnout pod 0,1% béhem asi 20 minut
proplachovani. Pokud se hladina kysliku ustali na
hodnoté vysSi nez 0,1% a neklesne, zkontrolujte
prosim:

» pouzity proplachovaci plyn je Cisty (> 99,9%
argon)

» je dostateény tlak a prUtok je 1-3 I/min
(Maximalné 3 I/min)

strance  nastaveni

[ Laser Portable 3.0a.i

> na

softwaru je

6.8 Problémy s mérenim

Pokud jsou zobrazovany neocekavané nebo
nekonzistentni hodnoty méreni, zkontrolujte
prosim nasledujici:

» Teplota laseru.
» Vnitfni koncentrace kysliku.

» Ze vakuum pevné drzi méfici hlavu proti
meérenému izolaénimu sklu.

» Tloustky skla a distanénich rameckd jsou
priblizné podle ocekavanych tloustek.

» Zkuste meéfit blizko ramecku.

» Provedte nékolik méfeni na stejné IS a
porovnejte vysledky. Pokud je vétSina
mérfeni konzistentni, ale existuji vyjimecné
odchylky, méreni opakujte. Vyjimecnym
vysledkem mohou byt chyby méfeni.

» Pokud je na skle specidlni reflexni vrstva
(napf. Low-E), zkuste méf¥it z Cisté strany,
abyste ziskali lepSi signal pro senzor a
presnéjsi vysledky.

» Pokud vakuum nedrzi méfici hlavu pevné
proti sklu, ujistéte se, ze povrch skla neni

aktivovano tlacitko plnéni plynu

» umistéte zarizeni na nékolik minut svisle,
zatimco je zapnuty prutok plynu.

» Pokud je vSe v poradku, ale problém
pretrvava, pozadejte o dalsi pomoc na
adrese service@sparklike.com.

Vysledek vnitini koncentrace kysliku klesne
pod 0,1%, ale ve vysledcich ,Autokontroly* jsou
znacné rozdily. Jakmile je vysledek velmi nizky,
kolem 0,01-0,05%, operator mUze vidét urcité
odchylky v hodnotach ,Samokontroly”, takze
nékteré hodnoty mohou byt dokonce > 0,1%.
To je normalni, protoze koncentrace je tak
nizka, ze sum méfeni muze nékdy zpusobit
odchylky. DUlezité je, Zze vétdina méreni ,Self
check" je <0,1%.

Stranka nastaveni po
provedeni Samokontroly

23/10/2020

prilis proohnuty, aby doslo ke spravnému
kontaktu. Jakmile zacne méreni, mlzete se
pokusit pomoci vakuu pevnym pfitlacenim
méfici hlavy na sklo.

» Pokud jsou tloustky skla nebo ramecku
zobrazeny nespravné, je méreni provedeno
z nesprdvného mista. Operator se muze
pokusit pomoci zadanim prednastavenych
hodnot do rozeviracich nabidek pro
tloustky skla a distanénich rdmeckd na
strance Nastaveni. Kdyz operator zada tyto
informace, mUze software snaze vyhledat
spravna mista pro méreni.

Pokud problémy pretrvavaji, obratte se na

service@sparklike.com. Pfipravte si informace o
strukture IS, charakteristikach pokovu a datovy
soubor méreni.
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7. SERVIS A UDRZBA

7.1 Kalibrace

Ddrazné doporucujeme provadét kazdorocni udrz-
bu a kalibraci Sparklike Laser Portable 2.1.

Chcete-li pozadat o kalibraci nebo udrzbu, kontak-
tujte servisni stfedisko Sparklike:
sparklike.com/en/maintenance-and-calibration/.

7.2 Technickd podpora vzdalenym
pfipojenim

Sparklike mUze nabidnout vzdalenou technickou
podporu pomoci aplikace TeamViewer. PFipojte
zafizeni k internetu pomoci kabelu Ethernet.
Ethernetovy konektor je umistén v panelu konektoru
uvnitf  kufru. Kontaktujte technickou podporu
Sparklike  service@sparklike.com a oteviete
vzdalené pfipojeni.

7.3 Zabaleni a doprava

Sparklike Laser Portable 2.1 je citlivé méfici zafizeni
a musi byt vhodné zabaleno, aby byla zajisténa
bezpetnd preprava. Na strance sparklike.com/
guidance/lp ziskate pokyny, jak zabalit zafizeni pro
pfepravu.

Okno méfici hlavy je citlivé na poskrabani. Pokud
okno méfici hlavy vyzaduje ¢isténi, pouzijte materialy
a rozpoustédla vyrobena pro jemné optické pfistroje.

Umisténi ethernetového
konektoru na panelu
konektord uvnitf kufru

Baleni zafizeni na paleté. Viz
pokyny k baleni na adrese
sparklike.com/guidance/lp


http://sparklike.com/en/care-and-maintenance/calibration 
mailto:service%40sparklike.com?subject=LP%202.1%20Remote%20connection
http://sparklike.com/guidance/lp
http://sparklike.com/guidance/lp

8. TECHNICKA DATA

Celkové rozméry Hlavni jednotka 420 x 330 x 560 mm (bez kolecek)
Méfici hlava 310 x 190 x 310 mm
Celé zarizeni béhem 440 x 390 x 1200 mm (s kolecky)
meéfent
Kabel méfici hlavy 1.8 m
Napéti a frekvence (dle Vstup 110-120 VAC, 220-240 VAC / 50-60 Hz +10 %
etikety na hlavnim konektoru)
Nebo (pokud je treba) 100-240 VAC /50-60 Hz
Spotieba Max 250 W
Pripojovaci kabel 5m
Hmotnost Hlavni jednotka 20.5 kg
Méfici hlava 6.5 kg
Pracovni podminky +5 az +40 °C, pouze vnitini pouziti
Vihkost 20-80%
Nadm. Vyska do 2000 m
Presnost méreni tloustky +50 pm*
Spolehlivost méfeni plynu +2 % ***
Cas méfeni 18-28 s (zaleZi na nastaveni a typu IS)
Max sila IS 51 mm
Minimalni sila skla 2mm
Konektory 4x ODU multipin, RJ-45, 2x USB 2.0, VAC Power (C14), HDMI, Displej Vykon
Displej 12" Dotykovy s perem
Software Windows 10, Laser Software by Sparklike (vSe v ceng)
MozZnosti nahravani dat SSD disk (232 GB), USB/sitovy pfenos

*Typickeé slozeni izolacniho skla

** Je potfeba alespon 30 méreni, aby byl platny 95% interval spolehlivosti
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